c . ’
em'x tlen skupiny LASSELSBERGER

Pracovni postup Cemix: Zdéni z brouSenych cihel Platnost od 21.6.2010
strana
Obsah: 1. Obecné (vyhody, pracovni pomticky, cihelné bloky, zaloZeni, zdici malty) 1
2. Pracovni postup 2
2.1. Zaméfeni zakladové desky 2
2.2. Pfiprava loze 2
2.3. Nanaseni a urovnani zakladaciho maltového loze 3
24. Kladeni prvni vrstvy cihel 3
2.5. Kladeni na Zdici maltu pro tenkou sparu na brou$ené cihelné tvarovky 4
2.6. Kladeni na Zdici maltu pro celoplo3nou tenkou sparu na brouSené cihelné tvarovky 5
3. Doporuceni
1. Obecné: Zdéni z brouSenych cihel je moderni stavebni technologie, ktera je ve srovnani s klasickym zdénim z béznych cihel typu THERM P+D

z fady divodd vyhodngjsi.

Vyhody:
e Mensi pracnost a Uspora pracovniho éasu — jednoduché nanaseni malty pro tenkovrstvé zdéni a rychlé kladeni pfesnych blokd
o Uspora malty - jak snizenim lozné spary tak jeji ztraty (malta do otvor{i pfi tomto typu zd&ni prakticky nepropada). Uspory dle typti
pouzitych malt €ini 60 — 90 %.
o Vytvofi se jednolity rovinny podklad pod omitky, coz usnadriuje nasledné omitani a prakticky vyluéuje vznik prasklin kopirujici spary
pod omitkou
e SniZi se na minimum vnesend technologicka vlhkost ve zdivu (malé mnozstvi malty nenasyti cihelnou tvarovku vodou jako u
klasického zdéni a pokud se zamezi vniknuti vody do konstrukce z vnéjSiho prostiedi — dést, tak se prakticky vylouéi technologické
prestavky)
o Uspora na technickém vybaveni stavenisté — nejsou potfeba sila na zdici maltu, michaci zafizeni, Gspora mista apod.
e ZvySeni tepelného odporu zdiva pfi zachovani tloustky, minimalizace tepelnych most(
e  Minimalizace rozmérovych odchylek a tudiz odstranéni dozdivani a vyrovnavani pred kladenim strop0 apod.
Pracovni pomiicky:
o Nana3eci valec pro tloustky stén 440, 400, 300 a 250 mm (jiny je pro tenkou sparu a jiny je pro celoplodnou tenkou sparu)
e  Sténova spona (plocha kotva) — pro napojovani stén a pricek (spotfebni material)
o Vyrovndvaci souprava - 2 vySkové nastavitelné pfipravky s vodovahou
o Nivelacni pfistroj a nivelaéni lat nebo jiny vhodny pfistroj na nivelaci
e  Dlouhd lat s vodovahou
o Vrtulové michadlo (pfikon min. 1000 W)
o  Kbelik, zednicka IZice a gumova palicka
Cihelné bloky:
Cihelné bloky jsou brousené na vysku 249 mm (klasické P+D cihly maji vySku 238 mm) a predpoklada se pouze 1 mm lozna spara
vypInéna tenkovrstvou maltou.
Zalozeni:
Velmi dllezité je zalozeni prvni fady tvarovek. Podklad se musi zalozit pfesné vodorovné pomoci pomdcek a speciélni malty. Jedna se
0 Zdici zakladaci maltu 10 pro brouSené zdivo. Tato malta se vyznacuje velmi dobrou tvarnosti pfi zpracovani (tixotropie), stabilitou
(nepropadavani se tvarovky do malty) a rychlosti tuhnuti (3 — 4 hodiny). Pro chladnéj$i podzimni a jarni obdobi se vyrabi i zimni verze
s rychlej8im tuhnuti za normélni teploty (cca 1 hodinu).
Zdici malty:

Zdici malta pro tenkou sparu na brouSené cihelné tvarovky — malta se v loZzné spafe natahuje pouze na nosna Zebra cihelného
bloku, dutiny zlstavaji prazdné. Po poloZeni tvarovky jiz neni nozné tvarovku poposunout a dodateéné upravit. Vyhodou je vsak
niz$i cena a velice nizka spotieba.

Zdici malta pro celoploSnou tenkou sparu na brousené cihelné tvarovky — malta se natahuje souvisle na celou plochu lozné spary
cihelného bloku, dutiny jsou prekryty. DalSi pfednosti je moznost dodatecné upravy polohy tvarovky a lepSi tepelné izolacni
vlastnosti zdiva. Nevyhodou je dvounasobna spotfeba nez u pfedeslé malty
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2. Pracovni postup
2.1. Zaméreni zakladové desky

tlen skupiny LASSELSBERGER

ProtoZze lozna spara je minimalni a neumozfuje v prib&hu zdéni horizontalni korekce, je nutno vénovat zaloZeni prvni vrstvy
brouenych cihelnych tvarovek zvySenou pozornost.
Po natazeni hydroizolacnich past v mistech budouci stény se pomoci nivelaéniho pfistroje urci nejvy$si bod. Z tohoto bodu se pak

vychazi pfi zakladani prvni vrstvy.

2.2. Priprava loze pro poloZeni prvni vrstvy cihelnych tvarovek
Prvni vrstva cihelnych tvarovek se klade na dokonale vodorovnou souvislou vrstvu specialni Zdici zakladaci malty 10 pro brousené
zdivo v min. tloustce 10 mm. K tomu, aby bylo zakladaci maltové loZe skutené vodorovné, se pouziva nivelacni pfistroj, nivelacni lat
(délka min. 2 m, ¢im delSi tim lepsi) a vyrovnavaci souprava, ktera je vySkové nastavitelna.

| 'Vyékové nastaifelny pFipr'évek‘s vod
souprava — 2 ks)

3
ovahou

-

(vyrovnavaci

-

Viy8kové zaméfeni nejvy$siho bodu pomoci nivelaéniho pfistroje a laté

Nastavitelny pfipravek se postavi na nejvy$si bod (zaklad, stropni
deska apod.), kde se vyrovna podle zabudovanych vodovah a stavécich
Sroubl. Nastavi se tak, aby vodici lista vymezovala minimalni tloustku
maltové vrstvy 10 mm. Poté na vodici liStu polozime nivelacni lat,
zméfime nivelaCnim pfistrojem, zafixujeme pfipravek a nivelacni lat
pfemistime na druhy pfipravek ze soupravy. Tento pfipravek pomoci
nivelacniho pfistroje, nivelacni laté a vodovah na pfipravku, ustavime
do stejné roviny, jako prvni pfipravek. Namichdme zakladaci maltu
michadlem nebo pomoci bubnové, event. kontinualni michacky
s pfedepsanym mnoZstvim vody, k docileni optimélni konzistence
malty.
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VySkové nastaveni pfipravku Michadlo
2.3. Nanaseni a urovnani zakladaciho maltového loze

Zakladaci maltové loze nanaSime a urovnavame mezi obéma
pfipravky.

Prvni pfipravek pfemistime ve sméru postupu nanaseni malty a opét
znivelujeme do roviny, natdhneme maltu a tak stéle pokracujeme.

Pfipravky si klademe od sebe tak daleko, aby bylo mozno prostor
mezi nimi pohodiné stahnout lati.

Pfi nandSeni malty vdaném Useku se stahovaci lat pouZiva jako
bednici liSta proti padani malty ze z&kladového loZe. Nanasi se cca
takovy Usek, aby max. po 1 hodiné jiz bylo mozno klast prvni vrstvu
pfesnych keramickych tvarovek

2.4. Kladeni prvni vrstvy cihel

Prvni vrstva cihelnych tvarovek se klade pfimo do maltového loZe. Zdéni obvodovych zdi za€ina v rozich osazenim rohovych cihelnych
tvarovek. Plati zde podobna pravidla jako pfi zdéni systému THERM P+D. Mezi osazené rohové cihelné tvarovky se natahne zednicka
$filra z vnéj§i strany a podél ni se kladou vnitini tvarovky. Povrch cihel se kontroluje stahovaci lati a urovnava gumovou paliékou. Vys-
kovy rozdil mezi jednotlivymi cihlami a celkova tolerance na celé déice stény je 1 mm, vétsi rozdil by jiz tenkou maltou nebylo
mozZné srovnat.

Detail rohové tvarovky: Vykrojeni rohové tvérovky'musi byt

Skladba cihelnych tvarovek na rohu vyplnéno zakladovou nebo tepelné izolaéni maltou, ¢imz je
vytvofena svisla vyztuha rohu.

Od druhé vrstvy se cihelné tvarovky kladou na vyrobek Zdici malta pro tenkou sparu na brousené cihelné tvarovky nebo na Zdici
malta pro celoploSnou tenkou sparu na brousené cihelné tvarovky
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2.5. Kladenina Zdici maltu pro tenkou sparu na brousené cihelné tvarovky

Sucha smés se namicha do hladké hmoty ve kbeliku s piedepsanym mnoZzstvim vody do poZadované konzistence.. Cihly se pfed nana-
Senim hmoty nijak neupravuji, hmota obsahuije latky, které zabrariuji pfed€asnému odsati vody. Cerstvé namichana hmota se na povrch
cihelnych blokd klade pomoci specialniho nanaseciho valce

Nanéa3eci valec je jednoduché zafizeni
pro urychleni a zjednoduSeni zdéni
z pfesnych cihelnych tvarovek. Malta
se davkuje do zasobniku, odkud se
dostava pfi rovnomérném pohybu vélce
na loZnou plochu jiz poloZenych cihel-
nych blok(. Pfed zapoCetim prace
s vélcem je potfeba nastavit vytékaci
Stérbinu do optimalni polohy. Do takto
nanesené tenké vrstvy, ktera ulpiva Nastavenim optimalni Stérbiny a pohybem

pouze na Zebrech tvarovky a nepropa- valce dopfedu se hmota nanasi na blok.
d& do jejich dutin, se poklada nova
vrstva cihel.

-
L T Ny =<7 ; -A._::';’:'.-"*..-...... % s b . e 3
Po zavadnuti se zakladaci malta sefizne do roviny Detail sefiznuté malty
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PFi zdéni pficek Ize maltu pro tenké zdéni nanaset na tvarovku namacenim. Spodni loZzna spara se ponofi rovnomérné do pfipravené
tenkovrstvé malty maximalné do hloubky 5 mm. Namo&ena tvarovka se ihned usadi na své misto ve zdivu. Nanesené mnozstvi timto
zplisobem piné postacuje na pevné spojeni tvarovek, které se kladou na vazbu tak, aby svislé styéné spary se stfidaly s pfesahem min.
100 mm. Vyhodou tohoto zpisobu stavéni je moznost pokracovani praci bez technologickych prestavek oproti klasické malté, nebot
pficka je dostate¢né tuha a nema tendenci k vyboceni.

Naméageni tvarovky do malty (max.5 mm) Detail namocené tvarovky Osaz?p\ézr;;t;z:;%v% i?nr))mky

2.6. Kladenina Zdici maltu pro celoplo$nou tenkou sparu na brousené cihelné tvarovky

Cihelné tvarovky Ize zdit rovnéz na celoplo$nou zdici maltu. Sucha smés
se namicha do hladké hmoty v kbeliku s pfedepsanym mnoZzstvim vody
do poZadované konzistence. Cihly se pfed nanaSenim hmoty nijak
neupravuiji, pouze za vysokych teplot nad 25°C se povrch lozné spary
lehce smoci vodou. Cerstvé namichana hmota se na povrch cihelnych
blok( klade pomoci specialniho nanaseciho valce.

Naplnény valec se vede kupfedu pomoci vodicich koleCek a tak
rozprostira celoplodné zdici tenkovrstvou maltu.

Nané3eci valec je specialni zafizeni, bez néhoZ nelze touto hmotou
zdéni z pfesnych cihelnych tvarovek provadét

Malta se davkuje do zasobniku, odkud se dostava pfi rovnomérném pohybu valce na loZznou plochu jiz poloZenych cihelnych blokd. Pred
zapoCetim prace s valcem je potfeba nastavit vytékaci Stérbinu do optimélni polohy. Do takto nanesené tenké vrstvy, kterd vytvafi na
tvarovkach celoplo$ny koberec, ktery se nepropada do dutin tvarovky, se poklada nova vrstva cihel

Viyhodou tohoto zplisobu pokladky je, Ze tvarovky Ize dodatecné vodorovné upravit, konstrukce je prostorové tuzsi, otvory v tvarovkach
nejsou pribézné po celou vysku podlaZi a tepelny odpor konstrukce se zvysi.

Detail maltového loze
(malta se nepropadava)
Spravny zpusob provedeni detailll kolem otvord (oken a dvefi), u vénce apod. fesi samostatné dodavatelé brousenych cihelnych blokd.

Celoplo$né nanesena malta Kladeni dalSi vrstvy blokd

3. Doporuéeni
LB Cemix spolupracuje na vyrobé uvedenych malt s renomovanymi vyrobci brousenych zdicich materiald. Konkrétni informace o
jednotlivych typech malt naleznete v aktualni technické dokumentaci téchto vyrobct.
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