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olantu (EPS) 
- b
- p
- p

Po

b

leněnou síťovino

–   
em EPS (deska T
e 60 mm *) 

vého systému po
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PLASTOVÉ HMO
ká odolnost proti 
slušném ETA pro

SKLE
nost po stárnutí 
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atírané pravoúhlé

vlhkost a teplota 
podmínky 
noření) 

desky (za sucha)

STVA – Lepicí a s
sti) 
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ETICS CEMI
ETICS CEMI
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SKLADBA ETIC
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Národní provád

Izolační mater
a související 
způsob upevn

Izolační mater
a související 
způsob upevn

Mechanicky k
Národní provád

Izolační mater
a související 
způsob upevn

robek musí mít 
avky (Směrnice C
ění, návrh konkr
mínkách budovy
žadavky. 
hoto ETA vycház
 nelze považova
čekávanou ekono
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ený ETICS s dop
děcí předpisy je n
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Postup p
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Stav při 
Postup p
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Izolační v
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reakce n
dalšími s

Lepicí hm
Lepicí a
Stav při 
Postup p
Hlavní s
speciáln
Lepicí a
Stav při 
Postup p
Hlavní s
speciáln

Hmoždin
ejotherm
ejotherm
ejotherm
ejotherm
EJOT S
EJOT H
BRAVO
BRAVO
plastové

takové vlastnost
CPD, čl. 2.1). 
rétní skladby a v
. Musí být vzaty 

zejí z předpoklad
at za záruku výr
omicky přiměřen

plňkovým mech
nutno brát v úvah
výrobek 
z pěnového poly
na oheň E, pevno
edované vlastnos
mota 
a stěrkovací hmo
 dodání: prášek 
přípravy: prášek v

součásti výrobku: 
í přísady. 

a stěrkovací hmo
 dodání: prášek 
přípravy: prášek v

součásti výrobku: 
í přísady. 

s doplňkovým le
nutno brát v úvah
výrobek 
z pěnového poly
na oheň E, pevno
sledované vlastn
mota 
a stěrkovací hmo
 dodání: prášek 
přípravy: prášek v

součásti výrobku: 
í přísady. 

a stěrkovací hmo
 dodání: prášek 
přípravy: prášek v

součásti výrobku: 
í přísady. 

nky 
m ST U 3), plastov
m NT U 3), plasto
m STR U 1), 3), pla
m NTK U 3), plast
DM-T plus 3), pla
1 eco 3), plastové
LL PTH-KZ 60/8
LL PTH 60/8-La,

é zatloukací hmož

ti, aby ve stavbě

vlastní prováděn
 v úvahu požada

du životnosti ET
obce nebo schv
ou životnost díla

Součásti 

anickým kotven
hu. 

ystyrénu (EPS): 
ost v tahu kolmo k
ti – viz TECHNIC

ota (135) 

vyžadující přídave
 minerální plnivo 

ota BASIC (115)

vyžadující přídave
 minerální plnivo 

epením – minimá
hu. 

ystyrénu (EPS) 
ost v tahu kolmo k
osti – viz TECHN

ota (135) 

vyžadující přídave
 minerální plnivo 

ota BASIC (115)

vyžadující přídave
 minerální plnivo 

vé šroubovací hm
vé zatloukací hm
astové šroubovac
tové zatloukací h
astové šroubovac
é zatloukací hmo

8-La, BRAVOLL P
 BRAVOLL PTH
ždinky 3) 

ě, do níž bude z

ní na stávající o
avky ETA, kap. 4 

TICS (25 roků), 
valovacího orgán
. 

ním – minimální 

  
k rovině desky (T

CKÉ PARAMETR

ek vody 0,26-0,30 
 o zrnitosti 0-0,7 

) 

ek vody 0,25-0,29 
 o zrnitosti 0-0,7 

ální lepená ploc

k rovině desky (T
NICKÉ PARAMET

ek vody 0,26-0,30 
 o zrnitosti 0-0,7 

) 

ek vody 0,25-0,29 
 o zrnitosti 0-0,7 

moždinky 
moždinky 
cí hmoždinky 
hmoždinky 
cí hmoždinky 
oždinky 
PTH-KZL 60/8-L

H-L 60/8-La 

zabudován, poku

bvodovou stěnu 
 a 7 (viz ETAG 0

za předpokladu 
nu, neboť slouží 

 lepená plocha m

TR100),  
RY 

l/kg 
mm, portlandský

l/kg 
mm, portlandský

cha musí tvořit 3

TR100),  
TRY 

l/kg 
mm, portlandský

l/kg 
mm, portlandský

E
E
E
E
E
E

a,  
E

ET

ud bude řádně n

 závisí na vlastn
004, vydání 2000

jeho řádného u
 jen jako prostře

musí tvořit 40 %

3

ý cement, 

ý cement, 

30 % povrchu. 

3

ý cement, 

ý cement, 

TA-02/0018 
TA-05/0009 
TA-04/0023 
TA-07/0026 
TA-04/0064 
TA-11/0192 

TA-06/0055 

TICS CEMIX THER

navržena a prov

nostech podklad
0) a musí být pro

užívání a údržby
edek k volbě vho

Spotřeba 

% povrchu. 

- 

suché směsi 
 

3,0 - 6,0 [kg/m2] 

- 

suché směsi 
 

3,0 - 6,0 [kg/m2] 

- 

RM P_020512

vedena, splňoval

du a konkrétních
oveden ve shodě

y. Uvedený údaj
odných produktů

Tloušťka 
[mm] 

50 - 340 

- 

50 - 340 

- 

- 
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Izolační mater
a související 
způsob upevn

Základní vrstv

Základní vrstv

riál  

nění 

BRAVO
plastové
BRAVO
plastové
BRAVO
Dämms
KOELNE
KOELNE
Dämms
plastové
KOELNE
plastové
Hilti-Däm
plastové
Hilti SD-
Hilti WD
Hilti WD
fischer T
fischer T
fischer T
fischer S
plastové
fischer T
fischer T
fischer T
Thermo
Thermo
plastové
Thermo
FIXPLUG
WKTHE
TOP-KR
plastové
TOP-KR
plastové

va 

Malta zák
Lepicí a
Stav při 
Postup p
Hlavní s
speciáln

va 

Skleněná
VERTEX
VERTEX
VERTEX
OMFA 1
R 5x5/14
25F 
Glasgitt
SSA – 1
WebTex
DEBETE
DEBETE

LL PTH-S 60/8-L
é šroubovací hmo
LL PTH 60/10-La

é zatloukací hmož
LL PTH-SX 1), 3),
toffdübel KOEL
ER KI-10 3), plas
ER KI-10N, KI-10
toffdübel KOEL

é zatloukací hmož
ER TFIX-8S 3), K

é šroubovací hmo
mmstoff-Befest

é nastřelovací hm
-FV8 3), plastové 

DVS-Schlagdübe
DVS-Schraubdüb
TERMOZ 8U, 8U
TERMOZ 8N, 8N
TERMOZ 8SV 1)

Schlagdübel TE
é zatloukací hmož
TERMOZ CN 8 3
TERMOZ PN 8 3
TERMOZ LO 8 3

oschlagdübel KE
oschraubdübel K
é šroubovací hmo
oschlagdübel KE
G ∅ 8, FIXPLUG

ERM ∅ 8 3), plasto
RAFT-FI-10P, TO
é zatloukací hmož
RAFT-FI-8P, TOP
é zatloukací hmož
kladní vrstvy 
a stěrkovací hmo
 dodání: prášek 
přípravy: prášek v

součásti výrobku: 
í přísady. 

á síťovina pro E
X R 117 A101 
X R 120 A101 
X R 131 A101 
117Sch, OMFA 1
45 A 1  

tergewebe 03 - 0
363 SM 

x 145 g/m2 
EX 145 g/m2 
EX 165 g/m2 

Součásti 

La, BRAVOLL PT
oždinky 3) 
a, BRAVOLL PT
ždinky 3) 
 plastové šroubo
NER KI 8M 3), pla
tové zatloukací h
0NS, plastové za
NER TFIX-8M 3) 
ždinky 

KOELNER TFIX-8
oždinky 
igungselement X

moždinky 
 zatloukací hmož
el SDK-FV 8 3), p
bel D8-FV 2), 3), p
UZ, plastové šrou
NZ, plastové šrou
, plastové šroubo

ERMOFIX CF 8 3)

ždinky 
3), plastové zatlou
), plastové zatlou
), plastové zatlou

EW TSD 8 3), plas
KEW TSBD 8 3),  
oždinky 
EW TSD-V 3), plas
G ∅ 10, plastové 
ové zatloukací hm

OP-KRAFT-FI-10M
ždinky 3) 
P-KRAFT-FI-8M, 
ždinky 3) 

ota (135) 

vyžadující přídave
 minerální plnivo 

TICS 

22 

043 

TH-SL 60/8-La 

H-KZ 60/10-La 

ovací hmoždinky 
astové zatloukací

hmoždinky 
atloukací hmoždin
 

8ST 1) 

XI-FV 3),  

ždinky 
plastové zatloukac
plastové šroubovac
ubovací hmoždink
ubovací hmoždink
ovací hmoždinky 
),  

ukací hmoždinky 
ukací hmoždinky 
ukací hmoždinky 
stové zatloukací 
 

stové zatloukací 
 zatloukací hmož
moždinky 
M,  

  

ek vody 0,26-0,30 
 o zrnitosti 0-0,7 

E

E

E
 hmoždinky E

E
nky 3) E

E

E

E

E
cí hmoždinky E
í hmoždinky E
ky 3) E
ky 3) E
 E

E

 E
 E
 E
hmoždinky E

E

 hmoždinky E
ždinky 3) E

E

E

E

l/kg 
mm, portlandský

ET

TA-08/0267 

TA-08/0166 

TA-10/0028 
TA-06/0191 
TA-07/0221 
TA-07/0221 

TA-08/0336 

TA-11/0144 

TA-03/0004 

TA-03/0028 
TA-07/0302 
TA-07/0288 
TA-02/0019 
TA-03/0019 
TA-06/0180 

TA-07/0287 

TA-09/0394 
TA-09/0171 
TA-10/0460 
TA-04/0030 

TA-08/0314 

TA-08/0315 
TA-11/0231 
TA-11/0232 

TA-11/0234 

TA-11/0236 

5ý cement, 

TICS CEMIX THER
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- 

suché směsi 
 

5,0 - 6,0 [kg/m2] 
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[mm] 
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Penetrační ná

Konečná 
povrchová úp

átěr 

Penetra
Penetra
Stav při 
Použití: 
silikonsil
Penetra
Penetra
Stav při 
Použití: 
(silikono
Kontakt
Kontakt
Stav při 
Použití: 
a pastov

prava 

MINERÁL
Mineráln
Max. vel
Stav při 
Mineráln
Max. vel
Stav při 
Zatíraná
Max. vel
Stav při 
Hlavní s

SILIKÁTO
Silikátov
Max. vel
Silikátov
Max. vel
Stav při 
Hlavní s

SILIKON-
Silikons
Max. vel
Silikons
Max. vel
Stav při 
Hlavní s
SILIKON
Silikono
Max. vel
Silikono
Max. vel
Stav při 
Hlavní s
AKRYLÁ
Akryláto
Max. vel
Akryláto
Max. vel
Stav při 
Hlavní s
Mozaiko
Max. vel
Stav při 
Hlavní s

ace silikát (Penet
ace silikát barevn
 dodání: roztok 
pro úpravu podkl
likátové) 

ace akrylát-siliko
ace akrylát-siliko
 dodání: roztok 
pro úpravu podkl

ové, akrylátové) 
t (Kontakt)  
t barevný (Konta
 dodání: roztok 
penetrační nátěr 

vité omítky (siliká
LNÍ POVRCHOV
ní zatíraná omít
likost zrna: 1,2 m
 dodání: prášek v
ní rýhovaná om
likost zrna: 2 mm
 dodání: prášek v
á omítka tenkov
likost zrna: 0,7 m
 dodání: prášek v
součásti výrobku: 
OVÉ POVRCHOV
vá zatíraná omít
likost zrna: 1 mm
vá rýhovaná om
likost zrna: 1,5 m
 dodání: pasta př
součásti výrobku: 
-SILIKÁTOVÉ PO
silikátová zatíran
likost zrna: 1 mm
silikátová rýhova
likost zrna: 1,5 m
 dodání: pasta př
součásti výrobku: 
NOVÉ POVRCHO
ová zatíraná om
likost zrna: 1 mm
ová rýhovaná om
likost zrna: 1,5 m
 dodání: pasta př
součásti výrobku: 
ÁTOVÉ POVRCH
ová zatíraná om
likost zrna: 1 mm
ová rýhovaná om
likost zrna: 1,5 m
 dodání: pasta př
součásti výrobku: 
ová omítka (M) 
likost zrna: 1,6 m
 dodání: pasta př
součásti výrobku: 

Součásti 

trace ST) 
ná (Penetrace ST

ladů před aplikac

on (Penetrace AS
on barevná (Pen

ladů před aplikac

akt c) 

 na hladké a mál
tové, silikonsiliká

VÉ ÚPRAVY 
ka (048, 448, 448

mm; 2 mm; 3 mm 
vyžadující přídave
ítka (058, 428, 4

m; 3 mm 
vyžadující přídave
rstvá jemná (04

mm 
vyžadující přídave
 kamenivo, bílý c
VÉ ÚPRAVY 
tka (TZ) 

m; 1,5 mm; 2 mm;
mítka (TR) 
mm; 2 mm; 3 mm 

ipravená k použit
 bezrozpouštědlo
OVRCHOVÉ ÚP
ná omítka (IZ) 

m; 1,5 mm; 2 mm;
aná omítka (IR) 

mm; 2 mm; 3 mm 
ipravená k použit
 bezrozpouštědlo
OVÉ ÚPRAVY 
ítka (NZ) 

m; 1,5 mm; 2 mm;
mítka (NR) 

mm; 2 mm; 3 mm 
ipravená k použit
 bezrozpouštědlo
HOVÉ ÚPRAVY 
ítka (AZ) 

m; 1,5 mm; 2 mm;
mítka (AR) 

mm; 2 mm; 3 mm 
ipravená k použit
 bezrozpouštědlo

mm; 2 mm        
ipravená k použit
 bezrozpouštědlo

T c)  

cí silikátových pa

SN) 
netrace ASN c) 

cí minerálních om

o savé podklady
átové, silikonové,

8 b) 
 
ek vody 0,19-0,2

428 b) 

ek vody 0,20-0,2
3 b) 

ek vody 0,20-0,2
cement, vápenný 

; 3 mm 

 
tí 
ová pastovitá om

PRAVY 

; 3 mm      
 
        
tí 
ová pastovitá om

; 3 mm      

        
tí 
ová pastovitá om

; 3 mm      

        
tí 
ová pastovitá om

tí 
ová pastovitá om

stovitých omítek 

mítek a pastovitýc

 pod minerální om
 akrylátové, moz

4 l/kg 

3 l/kg 

3 l/kg 
 hydrát, speciáln

ítka na bázi vodn

ítka na bázi vodn

ítka na bázi siliko

ítka na bázi akry

ítka na bázi akry

ET

 (silikátové, 

ch omítek 

mítky  
aikové) 

2

2

í přísady 

1

2

ního skla 

1

2

ního skla s přímě

1

2

onové pryskyřice 

1

2

látové polymerní 

4

látové disperze a

TICS CEMIX THER

Spotřeba 

0,15-0,25 l/m2 

0,15-0,25 l/m2 

0,25-0,30 l/m2 

2,0 - 3,8 [kg/m2] 

2,2 - 3,5 [kg/m2] 

2,2 [kg/m2] 

1,7 - 4,3 [kg/m2] 

2,2 - 3,6 [kg/m2] 

1,7 - 4,3 [kg/m2] 

2,2 - 3,6 [kg/m2] 

ěsí silikonové prys

1,7 - 4,3 [kg/m2] 

2,2 - 3,6 [kg/m2] 

e 

1,7 - 4,3 [kg/m2] 

2,2 - 3,6 [kg/m2] 

í disperze 

4,5 - 5,5 [kg/m2] 

a minerálních pln

RM P_020512

Tloušťka 
[mm] 

- 

podle 
maximální 

velikosti zrna

 

podle 
maximální 

velikosti zrna

podle 
maximální 

velikosti zrna

skyřice 

podle 
maximální 

velikosti zrna

podle 
maximální 

velikosti zrna

podle max. 
velikosti zrna

iv 
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Zateplovací sys
tepelněizolačn
 
POUŽITÍ, ÚDRŽ
Konečná povrch
Při údržbě je nu
 
UPOZORNĚNÍ:  
• Pro provádě
• Pro ETICS –
• Pro navrhov
• ETICS s izo
• Související 

o technickýc
staveb; vyhl

• Při realizaci
• Zhotovitel je
• Proškolený 
• Likvidace E
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výrobků. Ostatní sou
 
BEZPEČNOST A H
bezpečnostních liste
 
SKLADOVÁNÍ: Jed
materiály chránit pře
je skladovatelnost pr
 
EXPEDICE: Suché 
výrobky se expedují 
 
KVALITA: Kvalita k
řízení výroby a uplat
 
SLUŽBY: Pronájem
 
VÝROBCE:  LB 
                  Cem
 
PLATNOST: Od 2. 5
Jelikož použití a zp
výsledkem technické
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stém je nutné re
ího kompozitníh
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pracování výrobku ne
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tí mechanického upev
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polystyrenu je určen k 
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., o energetické nároč
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si a tekuté a pastovité
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sou garantovány 

echnologických 
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