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pracovníků v pro
 
 
DRUH ETICS P

Druh zate

Kotvený ETIC
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SKLADBA ETIC

Lepicí hmota 
na bázi  
cementu 

Lepicí hmota 
PU pěna 

Izolační  
výrobek 

Hmoždinky 

CS: 

 

Lepicí a stěrk
Hlavní součás
Stav při dodá
Příprava: práš

Lepicí a stěrk
Hlavní součás
speciální přís
Stav při dodá
Příprava: práš

 

TEKAPUR (LE
Hlavní součás
propan, butan
Stav při dodá
Příprava: pěn

Desky z pěno
EPS 70 F Fas
EPS 100 F Fa
Deklarace vla
ejotherm ST 
ejotherm NT 
ejotherm STR
ejotherm NT
EJOT SDM-T
EJOT H1 eco
BRAVOLL PT
BRAVOLL PT
plastové zatlo
BRAVOLL PT
plastové šrou
BRAVOLL PT
plastové zatlo
BRAVOLL PT
Dämmstoffd
KOELNER K
KOELNER K
Dämmstoffd
KOELNER TF
Hilti-Dämmst
plastové nast
Hilti SD – FV
Hilti WDVS-S
Hilti WDVS-S
fischer TERM
fischer Schla
plastové zatlo
fischer TERM
fischer TERM
fischer TERM
fischer TERM
fischer Schla
Thermoschla
Thermoschra
Thermoschla

kovací hmota BA
sti výrobku: mine
ní: suchá směs 
šek vyžadující příd

kovací hmota (13
sti výrobku: mine
ady 
ní: suchá směs 
šek vyžadující příd
EPICÍ PĚNA, GU
sti výrobku: difen
n, isopropan  
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astností – viz TEC
 U 1), plastové šro
 U 1), plastové za
R U 2), plastové š
K U 1), plastové z

T plus 1), plastové
o 1), plastové zatl
TH-KZ 60/8-La, B
TH 60/8-La, BRA
oukací hmoždinky
TH-S 60/8-La, BR

ubovací hmoždink
TH 60/10-La, BR
oukací hmoždinky
TH-SX 2), plastov
übel KOELNER 

KI-10 1), plastové z
KI-10N, KI-10NS, 

übel KOELNER 
FIX-8S 1), TFIX-8
toff-Befestigung
třelovací hmoždin

V8 1), plastové zat
Schlagdübel SD
Schraubdübel D
MOZ 8U, TERMO
agdübel TERMO
oukací hmoždinky
MOZ 8SV 2), plas
MOZ PN 8 1), plas
MOZ CN 8 1), plas
MOZ LO 8 1), plas
agdübel TERMO
agdübel KEW TS
aubdübel KEW T
agdübel KEW TS

Součásti 

ASIC (115) 
erální plnivo, portl

davek vody 0,25-0
35) 
erální plnivo o zrn

davek vody 0,26-0
UN) 
nylmethandiisokya

ná v tlakových ná
užití 
nu 

CHNICKÉ PARA
oubovací hmoždi
atloukací hmoždin
šroubovací hmož
zatloukací hmožd
é šroubovací hmo
oukací hmoždink

BRAVOLL PTH-K
AVOLL PTH-L 60
y 1) 
RAVOLL PTH-SL
ky 1) 

RAVOLL PTH-KZ
y 1) 
vé šroubovací hm
 KI 8M 1), plastov
zatloukací hmožd
 plastové zatlouk
 TFIX-8M 1), plas
8ST 2), plastové š
gselement XI-FV
nky 
tloukací hmoždin
K-FV 8, plastové
 8-FV 3), plastové

OZ 8UZ, plastové
OZ 8 N, TERMOZ
y 1) 
tové šroubovací 
stové zatloukací 
stové zatloukací 
stové zatloukací 

OFIX CF 8 1), plas
SD 8 1), plastové 
TSBD 8 1), plasto
SD-V 1), plastové

landský cement, 

0,29 l/kg 

nitosti 0-0,7 mm, 

0,30 l/kg  

anát (izomery a h

ádobách 

METRY 
inky 
nky 
ždinky 
dinky 
oždinky 
ky 
KZL 60/8-La,  
0/8-La,  

L 60/8-La,  

Z 60/10-La,  

moždinky 
vé zatloukací hmo
dinky 

kací hmoždinky 1)

stové zatloukací h
šroubovací hmož
V 1), 

ky 
é zatloukací hmož
é šroubovací hmo
é šroubovací hmo
Z 8 NZ 

 hmoždinky 
hmoždinky 
 hmoždinky 
hmoždinky 

stové zatloukací h
 zatloukací hmož
ové šroubovací h
é zatloukací hmož

 speciální přísady

portlandský cem

homology), dimet

E
E
E
E
E
E

E

E

E

E
oždinky E

E
 E

hmoždinky E
dinky E

E

E
ždinky 1) E
oždinky E
oždinky 1) E

E

E
E
E
E

hmoždinky E
ždinky E
hmoždinky E
ždinky E

ETICS CE

3

y 

3

ent, 

thylether, 

TA-02/0018 

Po

do

př

TA-05/0009 
TA-04/0023 
TA-07/0026 
TA-04/0064 
TA-11/0192 

TA-06/0055 

TA-08/0267 

TA-08/0166 

TA-10/0028 
TA-06/0191 
TA-07/0291 
TA-07/0221 
TA-08/0336 
TA-11/0144 

TA-03/0004 

TA-03/0028 
TA-07/0302 
TA-07/0288 
TA-02/0019 

TA-03/0019 

TA-06/0180 
TA-09/0171 
TA-09/0394 
TA-10/0460 
TA-07/0287 
TA-04/0030 
TA-08/0314 
TA-08/0315 

EMIX THERM P BA

Spotřeba 

suché směsi 
 

3,0 - 6,0 [kg/m2] 

suché směsi 
 

3,0 - 6,0 [kg/m2] 

0,1 [l/m2] 

- 

Počet kusů podle 
projektové 

okumentace nebo
technického 

ředpisu výrobce 
ETICS 

ASIC_010512

Tloušťka 
[mm] 

5 - 8  

5 - 8  

5 - 8  

50 – 340 

o - 
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Hmoždinky 

Hmota pro 
vytváření  
základní 
vrstvy 

Skleněná 
síťovina 

Penetrační 
nátěr 

Konečné 
povrchové 
úpravy 

FIXPLUF ∅ 8
WKTHERM, p
TOP-KRAFT-
plastové zatlo
TOP-KRAFT-
plastové zatlo

Lepicí a stěrk
Hlavní součás
Stav při dodá
Příprava: práš

Lepicí a stěrk
Hlavní součás
speciální přís
Stav při dodá
Příprava: práš

VERTEX R 11
OMFA 117Sch
R 5x5/145 A 1
25F 
Glasgittergew
SSA – 1363 S
WebTex 145 g
DEBETEX 145
DEBETEX 165
Penetrace sili
Penetrace sili
Použití: pro 
silikonsilikátov
Stav při dodá
Hlavní součá
polymerní dis

Penetrace akr
Penetrace akr
Použití: pro 
(silikonové, a
Stav při dodá
Hlavní součá
a minerálních

Kontakt (Kont
Kontakt barev
Použití: penet
omítky (silikát
Stav při dodá
Hlavní součá
a jemnozrnný

MINERÁLNÍ P
Minerální zat
max. velikost 
Stav při dodá
Minerální rýh
max. velikost 
Stav při dodá
Zatíraná omí
max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás

8, FIXPLUF ∅ 10
plastové zatlouka
-FI-10P, TOP-KR
oukací hmoždinky
-FI-08P, TOP-KR
oukací hmoždinky
kovací hmota BA
sti výrobku: mine
ní: suchá směs 
šek vyžadující příd

kovací hmota (13
sti výrobku: mine
ady 
ní: suchá směs 
šek vyžadující příd
7 A101, VERTEX
h, OMFA 122L 
  

webe 03 – 043 
M 

g/m2 

5 g/m2 
5 g/m2 
kát (Penetrace S
kát barevná (Pe
úpravu podkladů
vé) 
ní: roztok 
ásti výrobku: b

sperze a mineráln
rylát-silikon (Pe
rylát-silikon bare
úpravu podklad
krylátové)   
ní: roztok 
ásti výrobku: b

h plniv 
takt) 
vný (Kontakt c) 
trační nátěr na h
tové, silikonsiliká
ní: roztok 

ásti výrobku: be
ých minerálních p
POVRCHOVÉ ÚP
tíraná omítka (04
 zrna: 1,2 mm; 2 
ní: prášek vyžadu
hovaná omítka (
 zrna: 2 mm; 3 m
ní: prášek vyžadu
ítka tenkovrstvá
 zrna: 0,7 mm 
ní: prášek vyžadu
sti výrobků: kame

Součásti 

0, plastové zatlou
ací hmoždinky (∅
RAFT-FI-10M,  
y 1) 

RAFT-FI-08M,  
y 1) 

ASIC (115) 
erální plnivo, portl

davek vody 0,25-0
35) 
erální plnivo o zrn

davek vody 0,26-0
X R 120 A101, V

ST)  
enetrace ST c) 
ů před aplikací 

ezrozpouštědlov
ních plniv 
netrace ASN) 
evná (Penetrace

dů před aplikací

ezrozpouštědlov

ladké a málo sav
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 speciální přísady

portlandský cem

A101 

stovitých omítek 
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PŘÍPRAVA PO
Zateplovací sys
tepelněizolačn
 
POUŽITÍ, ÚDRŽ
Základní vrstva
Při údržbě je nu
 
UPOZORNĚNÍ:  
• Pro provádě
• Pro ETICS –
• Pro navrhov
• ETICS s izo
• Související 

o technickýc
staveb; vyhl

• Při realizaci
• Zhotovitel je
• Proškolený 
• Likvidace E

 
PRVNÍ POMOC: Pro
výrobků. Ostatní sou
 
BEZPEČNOST A H
bezpečnostních liste
 
SKLADOVÁNÍ: Jed
materiály chránit pře
je skladovatelnost pr
 

SILIKÁTOVÉ P
Silikátová za
max. velikost 
Silikátová rý
max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás

SILIKON-SILIK
Silikonsilikát
max. velikost 
Silikonsilikát
Max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás

SILIKONOVÉ 
Silikonová za
Max. velikost 
Silikonová rý
max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás

AKRYLÁTOVÉ
Akrylátová z
Max. velikost 
Akrylátová rý
max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás
Mozaiková o
max. velikost 
Stav při dodá
Hlavní součás
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láška č. 148/2007 Sb.
 ETICS se postupuje 

e povinen při realizaci 
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dnotlivé součásti ETIC
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ro suché maltové smě
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ní: pasta připrave
sti výrobku: bezro
 POVRCHOVÉ Ú
atíraná omítka (
 zrna: 1 mm; 1,5 
ýhovaná omítka
 zrna: 1,5 mm; 2 
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É POVRCHOVÉ 
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ové úpravy šlech
obky, které jsou s

olačních kompozitníc
tí mechanického upev
ov z hlediska plnění p
polystyrenu je určen k 
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ěsi 6 měsíců, pro teku
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ená k použití 
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ená k použití 
ozpouštědlová pa
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na bázi akrylátové

na bázi akrylátové

nosti výrobce ETI

® – Technologic
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1,7 - 4,3 [kg/m2] 

2,2 - 3,6 [kg/m2] 

lymerní disperze
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2,2 - 3,6 [kg/m2] 

konové pryskyřic
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maximální 

velikosti zrna

vedení vnějšího

a funkce ETICS.

áška č. 268/2009 Sb.,
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EXPEDICE: Suché 
Tyto výrobky se exp
 
KVALITA: Kvalita k
a uplatňován certifik
 
SLUŽBY: Pronájem
 
VÝROBCE:  LB 
 
PLATNOST: Od 1. 5
Jelikož použití a zp
výsledkem technické

 maltové směsi se do
pedují přímo ze závod

komponent je trvale k
kovaný systém manag

 strojního zařízení pro

Cemix, s.r.o., 373 12 

5. 2012 
pracování výrobku ne
ého pokroku. Tímto vy

odávají v papírových 
ů LB Cemix. Ostatní s

kontrolována v laborat
gementu jakosti podle 

o zpracování suchých

 Borovany, Tovární 36

epodléhá našemu přím
ydáním pozbývají plat

 pytlích na paletách 
součásti ETICS se ex

tořích výrobců. Proka
 ISO 9001. 

 maltových a omítkov

6 

mému vlivu, neodpov
tnosti všechna předeš

krytých fólií. Tekuté 
xpedují buď ze skladů 

azování shody ETICS
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a pastovité materiály
 LB Cemix, nebo přím

S je zajištěno TZÚS P
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ůsobené jeho chybný

ETICS CE
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mo od výrobců. 
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EMIX THERM P BA
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ujeme si právo prové

ASIC_010512

paletách krytých fólií

systém řízení výroby

ést změny, které jsou

 
6/6

. 

y 

u 


