Cemix

TECHNICKY LIST

| Lepici a stérkovaci hmota COOL

135z |

Specialni malta pro lepeni a armovani tepelnéizolaénich desek za nizkych teplot

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:

(ETICS), i samostatné

YV V VYV V

teplota klesnout max. na -5 °C

> lepeni a armovani tepelnych izolantl v kontaktnich zateplovacich systémech — VKZS

stérkova hmota vytvari s armovaci sitovinou vyztuznou vrstvu zateplovacich systému
vynikajici také jako vyrovnavaci stérka na betonové a omitkové podklady stén
vhodna pro ruéni i strojni zpracovani ve vnéjSim i vnitfnim prostredi

aplikace je mozna pouze za chladného pocasi od +1 do +15 °C, po aplikaci muze

> spliiuje technicka kritéria smémice ETAG 004 a pozadavky Cechu pro zateplovani
budov CR - TP CZB 05-2007 pro kvalitativni tfidu A

SLOZENI: Mineralni plnivo, cement a speciaini pfisady zlepujici zpracovatelské a uzitné vlastnosti malty.

TECHNICKE PARAMETRY:

Sy

Malta pro vnéjsi / vnitfni omitku (GP) podle EN 998-1, kategorie CS IVa W1;
lepici a stérkovaci hmota jako slozka ETICS CEMIX THERM P a THERM M splfiuje technicka kritéria
evropské smérnice ETAG 004 a pozadavky CZB 05-2007 pro kvalitativni tfidu A

Pevnost v tlaku (kategorie CS IV) min. 6,0 MPa Pridrznost k podkladu (ETAG 004 a TP CZB 05-2007):

Reakce na ohen Tfida A1 v suchych podminkéach ***) > 0,25 MPa
Kapilarni absorpce vody (kategorie W 1) max. 0,4 kg/m?.min%5 po pUsobeni vody a po 2 hod. schnuti > 0,08 MPa
Faktor difizniho odporu vodni pary p max. 20 po pusobeni vody a po 7 dnech schnuti > 0,25 MPa

Objemova hmotnost zatvrdlé malty

1250-1550 kg/m?3

PridrZnost k tepelnému izolantu (ETAG 004 a TP CZB 05-2007): ****)

Soucinitel tepelné vodivosti A max. 0,57 W/m.K*) v suchych podminkéach > 0,08 MPa
Trvanlivost — pocet cykld **) min. 10 po pUsobeni vody a po 2 hod. schnuti >0,03 MPa
Doba zpracovatelnosti min. 3 hod. po pUsobeni vody a po 7 dnech schnuti > 0,08 MPa
*)  tabulkova hodnota . ***) " zplisob odtrzeni (FP: B)
**)  zkouska mrazuvzdornosti malty podle CSN 72 2452 ****)  deklarovana hodnota nebo poruseni v tepelném izolantu
INFORMATIVNI
Zrnitost 0-0,7 mm
Mnozstvi zamesové vody: na 1 kg suché smési 0,17-0,20 Ikg
' na 1 pytel (25 kg) 42501
Vydatnost cca 1200 kg/m®
Spotfeba pro lepeni 3-6 kgim?
Doporuéena tloustka vrstvy pro stérkovani 2-6 mm
Spotfeba pfi doporucené vrstvé 2,4-7,2 kg/m?
. ) pii lepeni 4-8 m?
Vlydatnost z jednoho pytle: oft stérkovani 35-10.4 M2
Specidlni technické poZadavky
SiFe trhlin pfi protazeni 2,0 % max. 0,2 mm

Nasakavost po 24 hod.

max. 0,5 kg/m?2

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pii normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vihkosti vzduchu (EN 998-1);

parametry pro VKZS (ETICS) pfi standardnich podminkach (23 + 2) °C a (50 £ 5) % relativni vlhkosti vzduchu.
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PRIPRAVA PODKLADU: Podklad musi byt suchy, nosny, tvrdy, bez trhlin, zbaveny prachu, mastnoty a ostatniich neistot a nesmi byt zmrzly.
Velmi savé podklady opatfete pfipravkem Cemix® H — Penefrace hloubkova, hladké a nesavé podklady doporuujeme zdrsnit nebo opatfit
pfipravkem Cemix® - Kontakt pfipadné Cemix® 201 — Spojovaci miistek.

ZPRACOVANI: Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu od +1 do +15 °C. Po naneseni hmoty mohou teploty poklesnout
az do -5 °C. Material nelze zpracovavat pii teplotach vy$Sich nez +15 °C — mize dojit krychlému zasychani nanesené hmoty na okraji
stérkovanych ploch a $patnému napojovani materialu. Suchou smés vsypte do pfedepsaného mnozstvi vody, kterd musi mit teplotu min. +10 °C
(plati i pro strojni zpracovani), a dukladné rozmichejte (cca 3-5 minut) v homogenni hladkou hmotu. Pfi strojnim zpracovani (napf. PFT G4
s pfidavnym zafizenim rotomix nebo rotoquirl) nanasejte lepidlo hadovité na podkladni plochu tak, aby rozte¢ byla cca 200 mm. Na takto nanesené
lepidlo lepte polystyrénové desky nebo desky z mineralni pisti. Pfi ruénim zpracovani smés nanasejte na polystyrén rovnomémé po obvodu
a na ploSe uvnitf utvorte 3 bochanky tak, aby po pfilepeni tvofila kontaktni plocha min. 40 %. V piipadé mineralni plsti nanasejte lepidlo celoplo$né
zubovym hladitkem o vy$ce zubu 10-12 mm (min. 8 mm). Doba aktivni lepivosti je cca 20 minut, proto natahuijte llepidlo pouze na takovou plochu,
kterou bezpe¢né béhem této doby oblozite. Systém lepeni a stérkovani je podrobné popsan v pfedpisu pro provadéni zateplovacich systémd.
Armovaci vrstva: Na povrch izolaCnich desek se nanese stérkovaci hmota v pfedepsané tloustce, do srovnané vrstvy se vtlaCi armovaci sitovina,
prekryje se a vyrovna dalSi vrstvou hmoty. Celkova tloustka vyztuzné vrstvy je min. 4 mm. Vyztuzna sit musi byt uloZzena v 1/2 az 1/3 tloustky
vyztuzné vrstvy od vnéjSiho povrchu a prekryta min. 1 mm vrstvou. Po kone&ném vyrovnani vyztuzné vrstvy nesmi byt armovaci sit obnaZena
(ani po piebrouseni pfipadnych nerovnosti). Takto pfipraveny podklad (po pfislusné dobé zrani — doba pii teploté pod +5 °C se do doby zrani
nezapocitava) slouzi pro naneseni vrchni omitky.

UPOZORNENI:

Pro provadéni vnéjsich tepelngizolaénich kompozitnich systémdi (ETICS) plati CSN 73 2901.

K rozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.

Dodate¢né piidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.

Smeés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu od +1 do +15 °C, Po naneseni hmoty mohou poklesnout teploty az do -5 °C.

Po dobu zrani zabranit pfed€asnému vyschnuti armovaci vrstvy a chranit pfed destém!

Nespotiebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpecny odpad (viz bezpecnostni list).
Pouze zcela vyprazdnéné a ¢isté obaly mohou byt pfedany k vyuZiti recyklaci.

PRVNi POMOC: Projevi-li se zdravotni potize nebo v pFipadé pochybnosti uvédomit Iékafe. P nadychani opustit kontaminované pracoviété a postupovat podle priznaku. Pfi styku s kazi
sejmout kontaminovany odév a pokozku oplachnout Eistou vodou a mydlem. Podrazdéna mista oSetfit vhodnym reparacnim krémem. Pfi zasaZeni o¢i vyplachovat alespol 30 minut Cistou
vodou event. pfi nasilné otevienych vickach, nasledné vyhledat lékafskou pomoc. Pfi poZiti vypit sklenici vody. Nevyvolavat zvraceni, vyhledat Iékarskou pomoc. Pokud pfiznaky jakéhokoliv
zasazeni (podrazdéni) vyvolaného kontaktem s vyrobkem neodezni po poskytnuti prvni pomoci, vyhledat léka'skou pomoc.

BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Vystrazny symbol:  Xi drazdivy
R 36/37/38  Dréazdi o¢i, dychaci organy a kiizi.

R 43 MuZze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kizi.

S2 Uchovéavejte mimo dosah déti.

S22 Nevdechujte prach.

S24 Zamezte styku s kizi.

S25 Zamezte styku s o¢ima.

S26 Pii zasazeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékar'skou pomoc.

S 36/37/39  Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit.
S 46 PFi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento obal nebo oznadeni.

SKLADOVANi: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chraite pfed poskozenim, plisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzcluchu. PFi dodrzeni uvedenych podminek
je skladovatelnost 6 mésicti od data vyznaceného na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 25 kg na paletach krytych folii.

PODMINKY PRO DOVOZ VOLNE LOZENYCH SMESi A STROJNIHO ZARIZENi:

e  pfipojka —400 V

e Zzasuvka dle typu strojniho zafizeni — kontinuélni micha¢ — 5 x 16 A (jisténi 3 x 20 A), omitaci stroj — 5 x 32 A (jisténi 3x 32 A)

e prurez pfivodniho vodice — Cu 5 x 4 mm?

o tlak vody — min 0,3 MPa, tj. min. 3 bary (v pfipadé malého tlaku vody je mozné zapuicit cerpadlo)

e pfipojka vody — 3/4*
Pfijezdova komunikace musi byt sjizdna pro tézka nakladni auta (maximalni zatizeni je 40 tun). Plocha pro postaveni sila musi byt zpevnéna o min. rozmérech 3 x 3 m. Ostatni podminky
upravuje pfedpis ,Podminky pro stavéni sil pro stavebnictvi“, pfedavaci protokol na mobilni zasobnik (silo), podnajemni smlouva na strojni zafizeni a provozni pfedpis pro provoz, obsluhu
a Udrzbu skladovacich zafizeni sypkych hmot.

KVALITA: Kvalita je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Prokazovani shody vyrobki je zajisténo TZUS Praha, NO 1020. Ve vyrobé je proviozovan systém fizeni vyroby a uplatfiovan
certifikovany systém managementu jakosti podle ISO 9001.

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovéni suchych maltovych a omitkowych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska &innost.

VYROBCE: LB Cemix, s.r.0., 373 12 Borovany, Tovarni 36
Cemix, s.r.0., Doln& 18, 969 01 Banska Stiavnica

PLATNOST: Od 1. 1. 2012

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha nasemu piimému vlivu, neodpovidame za Skody zplsobené jeho chybnym pouZitim. Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou
vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna pfedesla vydani.
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