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Technologicky predpis :Zdéni a omitani zdiva z tvarnic LIAPOR Platnost od : 17.3.2009

Zdéni: Pro volbu zdici malty je dilezité, jaké pozadavky jsou na ni kladeny z hlediska inosnosti a tepelné-izolacnich
" vlastnosti. Pro zdéni obvodovych zdi je vhodné pouzit tepelné izolaéni malty, pro nosné vnitfni zdivo hutné va-
penocementové malty a pro tenkosténné pficky hutné cementové malty.

Zdéni obvodovych zdi z prvku Liapor SL, Liatherm 365 a Liatherm 425
Pro zdéni je mozno pouzit vysoce tepelné izolaéni maltu CEMIX SUPERTHERM TM (017) — zdici malta s objemovou
hmotnosti pod 800 kg/m®, t. M5 se soucinitelem tepelné vodivosti < 0,20 W.m™ K™ .
PFi nizsich narocich na tepelné-izolacni vlastnosti obvodového zdivo (napf. pfi projektovaném vnéjsim zateplovacim
systému) Ize pouzit CEMIX Zdici maltu lehéenou (051), s objemovou hmotnosti pod 1300 kg.m'a, tf. M5 se soucinitelem
tepelné vodivosti< 0,36 W.m™".K

Pro zdéni vnitfnich nosnych zdi z prvki Liapor M 240, M 300 a M 365 jsou vhodné:
pro pevnostni tfidy 2 MPa : CEMIX Zdici malta 5 (011)
pro pevnostni tfidy 6 MPa : CEMIX Zdici malta 10 (021)
pro pevnostni tfidy 12 MPa : CEMIX Zdici malta 15 (031)

Pro zdéni tenkosténnych pticek z Liapor PS 70 a velmi zatizenych konstrukci a prvki (pod preklady apod.) jsou vhodné:
CEMIX Zdici malty 10 (021) nebo 15 (031)

Pro zdéni silnéjSich pfic¢ek z Liapor M 115 a M 175 jsou vhodné:
CEMIX Zdici malty 5 (011) nebo 10 (021)

Pro zdéni kalibrovaného zdiva z prvkt Liapor KSL je vhodna:
CEMIX Zdici malta pro tenkou spdru na brousené cihly (061j) s pouzitim maltového aplikatoru s vodicimi kolecky — viz
obr. €. 1

Pro zdéni kalibrovaného zdiva z prvki-Liatherm K 365 a K 425 je vhodna:
CEMIX Zdici malta pro tenkou sparu na brousené cihly (061j) s pouzitim maltového aplikatoru bez vodicich kole¢ek —
viz obr. €. 1 nebo
CEMIX Zdici malta pro celoplosnou tenkou sparu na brousené cihly (071) s pouzitim maltového aplikatoru s vodicimi
kole¢ky — viz obr. €. 2

obr. 1

Pro konstrukce vnéjsich a vnitinich stén stavebniho systému LIAPOR je navrzen soubor optimalnich omitkovych
skladeb tvorenych prevazné modernimi lehéenymi a tepelné-izolaénimi omitkami. Finalni vrstvy vnéjSich omitko-
vych skladeb je mozno provadét materialy se Siroké Skaly Slechténych pastovitych a mineralnich omitek a fa-
sadnich barev CEMIX.

Omit

[\

ni:

Podklad: Pred zahajenim omitkovych praci je potfebné predevsim ukoncit konstrukci stfechy a vnéjsi obvodové stény LIAPOR
ochranit pfed destém a jinymi moznostmi provlhnuti tak, aby podklad, na ktery se omitky nanasi byl pevny, bez uvolné-
nych &astic a dostate¢né vyzraly a vyschly. Dat pfednost lehéenym materialim. Dodrzet, aby pfechody riiznych podklad-
nich materialt (heraklit-LIAPOR) byly pfeklenuty armovaci tkaninou s pfesahem min. 15 cm na kazdou stranu. Tkanina
musi byt umisténa v horni tfetiné omitky. Cementovy postfik MCs 052 provadét spravné zvolenou konzistenci (nesmi
stékat). Teplota vzduchu a podkladu nesmi béhem zpracovani a tuhnuti klesnout pod + 5°C. Dodate¢né pfidavani kame-
niva nebo pfisad k maltové smési je nepfipustné!

Vnitrni stény:  Vnitfni stény je mozno omitat po provedeni instalacnich drazek a rozvodu a jejich zaplnéni vhodnym materialem. Navrhu-
jeme nékolik systému pro ruéni, strojni i kombinované nanaseni.
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Technologicky pfedpis :Zdéni a omitani zdiva z tvarnic LIAPOR

Omitky vapenocementové a lehéené vapenocementové

2-vrstva varianta — strojni aplikace

cren

skupiny LASSELSBERGER

Platnost od : 17.3.2009

material — pracovni krok

Zvlhéeni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)

Technologicka prestavka cca 0,5 hod

Jadrova omitka strojni 012j (max. zrno 0,7mm) nebo 012 (max. zrno 1,2mm)
Technologicka prestavka 10-20 dnu

Vnitfni Stuk 033 /max. zrno 0,7mm/ nebo jemny 033j (max. zrno 0,4mm)

| tloustka (mm)

10-20

2,0-2,5

spotfeba (kg/m’) |

13-26

2,5-3,3

material — pracovni krok

Zvlh&eni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)

Technologicka prestavka cca 0,5 hod

Jadrova omitka lehéena 032

Technologicka prestavka 10-20 dnu

Vnitfni Stuk 033 /max. zrno 0,7mm/ nebo jemny 033j (max. zrno 0,4mm)

tloustka (mm _

10-20

T  AaAn»~rz I

; 2,0-2,5 ;

spotreba (kg/ m?) |

10-20

2,5-3,3

2-vrstva varianta — rucni aplikace

material — pracovni krok

Cementovy postfik 052 (¢aste¢né pokryti na cca 50% plochy)
Technologicka prestavka 1-3 dne dle teploty prostredi

Jadrova omitka ruéni 082j /max. zrno 1,2 mm/ nebo 082 (max. zrno 2 mm)
Technologicka prestavka 10-20 dnu

Vnitfni $tuk 033 /max. zrno 0,7mm, nebo jemny 033j (max. zrno 0,4mm)

tloustka (mm)

10-20

2,0-2,5

spotteba (kg/ m?) |
3

15-30

2,5-3,3

1-vrstva varianta — strojni nebo rucni aplikace

material — pracovni krok
Zvih&eni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)

tloustka (mm)

Technologicka prestavka cca 0,5 hod
Jednovrstva omitka strojni a ruéni 073

7-15

spotieba (kg/ m?) |

8,8-18,8

Omitky sadrové a vapenosadrové

1-vrstva varianta — strojni nebo ru¢ni omitani

material — pracovni krok

Zvlh&eni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)
Technologicka prestavka cca 0,5 hod

Sadrova omitka 016 (filcovana nebo gletovana)

tloustka (mm)

7-15

spotieba (kg/ m?) |

7,4-15,8

material — pracovni krok

Zvlh&eni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)
Technologicka prestavka cca 0,5 hod

Véapenosadrova omitka 026 (filcovana nebo gletovana)

_tloustka (mm) |

7,7-16,5

spotieba (kg/ m%) |

7,4-15,8

2-vrstva varianta — kombinovana omitani

material — pracovni krok

Zvihéeni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)
Technologicka prestavka cca 0,5 hod
Sadrova omitka 016 (filcovana)
Technologicka prestavka 4-10 dna
Penetrace hloubkova

Technologicka prestavka cca 2 hod
Sadrova stérka 106 (pfebrousend)

| tloustka (mm)

7-15

3

spotfeba (kg/ m’) |

7,4-15,8
cca 0,2

3,9

material — pracovni krok

Zvlh&eni podkladu (pfi teplotach nad 20°C)
Technologicka prestavka cca 0,5 hod
Vapenosadrova omitka 026 (filcovana)
Technologicka prestavka 5-11 dnd
Penetrace hloubkova

Technologicka prestavka cca 2 hod
Sadrova stérka 106 (pfebrousena)

. tloustka (mm) |

7,7-16,5

3

spotieba (kg/ m?) |

7,4-15,8
cca 0,2

3,9

Technologické prestavky jsou minimalni a vztahuji se k uvedenym doporuc¢enym tloustkam omitkovych vrstev. Pokud ma
omitka vétsi tloudtku prodluZuje se technologické prestavka o 1 den na kazdy 1 mm tloustky omitky navic.
Vsechny spoje riznorodych materialti (zejména u stroptl) musi byt kryty pasem armovaci sitoviny o $ifi min.

300 mm (150 mm na kazdou stranu spoje)
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Technologicky predpis :Zdéni a omitani zdiva z tvarnic LIAPOR Platnost od : 17.3.2009

Vnéjsi stény: Kromé zasad uvedenych u vnitfnich povrchi je nutné dbat na to, aby nebyly provadény na pfimém slunci, podklad nesmi
byt pfeschly. Nutno dbéat na to, aby pfi zpracovani nebyla znat patra leSeni. Zejména v obdobi horka nutno zajistit pod-
minky pro vyzrani omitek — doporucuje se kropeni jadrové omitky.

Omitky lehéené a tepelné izolacni

Jadrova omitka lehéena 032 — kombinovana nebo ruéni omitani ]
material — pracovni krok i tloustka (mm) spotieba (kg/ m%) |

Cementovy postfik 052 (Castecné pokryti na cca 75% plochy) 4.5
Technologicka prestavka 1-3 dne dle teploty prostredi

Jadrova omitka lehéena 032 20 23,5
Technologicka prestavka 20. dnt

Vnéjsi Stuk 032 (max. zrno 0,7 mm) nebo jemny 032j (max. zrno 0,4mm) 3 cca 4,3
Technologicka prestavka 3 dny

Finalni vrstva: fasadni barva nebo $lechténa omitka (mineralni, pastovita ..) do 3 mm dle materialu

Tepelné-izolaéni jadrova omitka Supertherm TO 057 ( A < 0,2 W/mK) — kombinované nebo ruéni omitani
material — pracovni krok i tloustka (mm) spotieba (kg/ m%) |

Cementovy postfik 052 (Caste¢né pokryti na cca 75% plochy) 4,5
Technologicka prestavka 1-3 dne dle teploty prostredi

Tepelné-izolaéni jadrova omitka Supertherm TO 057 ( A < 0,2 W/mK) 25 26 I/m?
Penetrace ASN 2-krat ( 1 : 1 s vodou) nebo Penetrace hloubkova 2x 0,3
Vnéjsi Stuk 023 (max. zrno 0,7 mm) nebo jemny 023j (max. zrno 0,4mm) | 3 cca4,3
Technologicka prestavka 3 dny

Finalni vrstva: fasadni barva nebo Slechténa omitka (mineralni, pastovita ..) do 3 mm dle materialu

Vysoce tepelné-izolac¢ni jadrova om. Supertherm TO extra 077 (A < 0,1 W/mK) — kombinované nebo ru¢ni omitani
material — pracovni krok | tloustka (mm) | spotieba (kg/ m?) |
Cementovy postfik 052 (Castecné pokryti na cca 75% plochy) 4.5
Technologicka prestavka 1-3 dne dle teploty prostredi

Vysoce tepelné-izolaéni jadrova omitka Supertherm TO extra 077 (A < 0,1 40 50 I/m?2
W/mK)

Technologicka prestavka cca 30 dnt

Vyrovnavaci stérkova hmota MULTI 155 4 5
vloZena vyztuzna tkanina na cca 25% plochy (rohy otvor(, spoje raznych 0.25m%/m?2
materialt) ’
Technologicka prestavka 4 dny

Finalni vrstva: fasadni barva nebo Slechténa omitka (mineralni, pastovita ..) do 3 mm dle materialu

Poznamka: Podrobné informace k zasadam spravné aplikace tepelné-izolacnich omitek CEMIX jsou uvedeny v dokumentu: Pracovni
postupy — ,Aplikace tepelné-izolacnich omitek”, dostupném ke staZzeni na www.cemix.cz

Stropy: Rovnéz na stropy nutno aplikovat omitky az po provedeni elektrickych a jinych rozvodu, instala¢nich drazek a jejich zapl-
néni vhodnym materialem. Dle rovinnosti podkladu doporu€ujeme pokud mozno tenkovrstvé omitkové Upravy. Pro hlad-
ké betonové podhledy doporu€ujeme jednoduché a spolehlivé skladby s vyuzitim osvédéeného Polymercementového
spojovaciho mustku 221

1-vrstva varianta tl. do 5 mm - ruéni omitani

material — pracovni krok __tloustka (mm)  spotieba (kg/ m?)
Polymercementovy spojovaci mlstek 221 ] cca 1 ] cca 1
Technologicka prestavka 24 hodin

Vnéjsi Stuk 032 (max. zrno 0,7 mm) nebo jemny 032j (max. zrno 0,4mm) 3 4,3

1-vrstva varianta tl. nad 5 mm — strojni nebo ru¢ni omitani

material — pracovni krok __tloustka (mm) | spotieba (kg/ m?%) ]
Polymercementovy spojovaci mustek 221 l ccal cca 1
Technologicka prestavka 24 hodin |

Jednovrstva omitka strojni a ruéni 073 5-10 | 6,3-12,5

Zpracoval:  Utvar vyvoje a technické podpory prodeje LB Cemix s.r.o.
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